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LES MAITRES DU PESAGE INDUSTRIEL

IDé 200
Logiciel dosage
multi-produit

Contréleur de pesage

Le contréleur IDé 200 associé au Logiciel "Dosage multi-produit” constitue une
solution économique et performante pour moderniser ou concevoir des systémes de
dosage de produits en vrac ou de liquide (par gestion d’entrée pompe)

= Compatibilité avec tous les capteurs de pesage a jauge de contrainte du
marché et optimisé pour les capteurs numériques Arpéege Master K

= Vitesse de traitement élevée = 60 a 180 mesures traitées par secondes

= Excellente précision et stabilité de la mesure :
6000 divisions selon norme EN 45 501
Conformité a la Ri OIML 61
Plusieurs algorithmes de filtrage disponibles

= Interface opérateur simple et intuitif
Guide alphanumérique de 8 caractéres h = 6 mm
Affichage poids et données 6 chiffres h = 14 mm
Clavier numérique et touches de fonction

= Commande directe des organes d'extraction
Carte 4 Sorties Relais ou 24 Sorties Relais

= Contréle de I'environnement et des sécurités
Carte 4 Entrées ou cartes 8 Entrées

= Gestion des périphériques
Imprimante
Répétiteur de poids
Automate / PC avec liaison MODBUS / JBUS
PC avec liaison RS 232 C ou modem

=» Packaging au standard électronique 3 U 42 TC

=» Alimentation 220 V a faible rayonnement intégré

o

f

fh



e e yess 1
/-[ Généralites ) \

L'indicateur de poids IDe 200 équipé d'un programme "Dosage Multi Produits ", a été
¢tudié pour commander le pesage/dosage d'une bascule réalisant des compositions de
mélanges a partir d'un fichier de 64 formules a 15 produits.

Avec ses entrées et ses sorties, il est capable de gérer un cycle complet de dosage sans
l'aide d'aucun automatisme extérieur.

La liaison « ordinateur » autorise un contrdle de I'ensemble du process par un systéme
informatique extérieur.

Entrées statiques et sorties sur relais : carte 8E/24S
Entrées et sorties statiques : carte 16E/24S
Liaisons disponibles : imprimante, répétiteur, ordinateur ou automate
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/[ Cycle de dosage } \

Le départ cycle peut étre déclenché par la face avant / ou par un contact extérieur / ou
par la liaison MODBUS / JBUS.

Les informations suivantes sont nécessaires avant le départ cycle :
» Code Formule : 2 chiffres
» N° de lot

» Soit un nombre de cycle ou une quantité a fabriquer selon paramétrage

Le dosage s'effectue a 1 ou 2 vitesses avec contrdle du débit et de la tolérance sur chaque
produit.
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/‘[ Affichage en cours de dosage } A

Le guide opérateur permet de donner des informations trés utiles sur I'état du cycle en
cours telles que :

Consigne GV, Consigne PV — Produit en cours — N° de formule ...
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/—[ Fichier formule et fichier produit } ™

Fichier de 64 formules

Fichier de 99 produits

Chaque formule peut gérer 15 produits maximum

Gestion d’entrées impulsion pour prise en compte de pompes « doseuses »




Totalisations et journal des doses ]

Totaux journaliers et mensuels par formule fabriquée,

Totaux journaliers et mensuels par produit, état des stocks produits,

Journal des doses récupérable sur P.C.

)

/—[ Journal des dosages )
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Le journal peut contenir 9000 pesées en standard et 100 000 pesées avec l'option extension 2

Un enregistrement comprend les différentes données de chaque étape de pesage.

Ce journal peut étre transmis par liaison RS 232 a un PC au format TXT en utilisant les outils
WINDOWS Hyperterminal puis traité dans le tableur Excel.
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:[ Impression

Une imprimante 80 colonnes est requise pour I'édition du journal des pesées et du fil de I'eau.
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Cartes Option
Contréle Dosage
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Ticket Parametrable
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Carte RE /24 S

Carte 16 /24 S
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Z APPAREILS DE BASE COOE CARACTERISTIQUES

Icla 200 CTA a50020010 Alimentation Sedeur 230 - 10+ 15%
Ik 200 Captour numérique 050020050 Standand {a precisera la commande) 120+ - 12V= 4
Lagiciel Monaprocuit OH 020040 Oplicn EERE MW=
OPTIONS COMMUMNES Consommation o,

Tenu EMC =elon norme EM 45 501)
Options RS 485 opt sur COM 2 | 0500110030 —

- Alimentation Capteur standard - Version D& 100 CCA . 7.5 WV signal correallemat
Cptions RS 232 opt sur COM 2 | 0500 110020 Impéckance <harge mini, 45 1 soil B capteurs de 350 Gan parallEe
CARTES D'EXTENTIIN Alimentation Capteur intelligent MR - Version [D& 100 CCN 12 =
4B 45 050011020 Temperatunz utilisation 044070
AE{ 45010 V. 4.20 m& 0500110130 Température stockage 4 B
BE/ 24 5 0500110110 Dérive de |'honodataur + 1 mn par mois

Durée Restitution des dennées DSD 2 ans par pile Lihium
Capacité du D50 S000 pesses, aves DalaHeue i pessed BrulTare Mat
Option module extension Mamolre 2 Mo 100 D00 pestes
CARACTERISTIQUES METROLOGICQUES salon Nome EN 4560
Précision maximale de pesage & 00 Echelone
Résalution inteme B0 000 En:heh:\rﬁ.
Waleur Echelon de Tension minima ke homologuee 075 py
Caden co de mesure G0 4 180 mewres par seconde
Homs Matralogie Lagale
Pracision mazimale de pesage 10 000 Echelors
Resolution inteme 100 000 Edhelores
/-[ Encombrement (co6te en mm) ) ~
Face avant Découpe panneau pour montage encastré
sans cadre
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38 avenue des Fréres Montgolfier — BP 186 — 69686 Chassieu Cedex
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